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Multi-SchraubstöckeMulti-Schraubstöcke MS 125
Étaux universelsÉtaux universels MS 125

UTILISATIONS 

•	 Pour des centres d‘usinages horizontaux et verticaux.

•	 Pour serrage traditionnel, serrage avec placage ou 
avec les griffes de serrage.

•	 L‘étau MS 125-S est idéal pour les centres d‘usinages 
5 axes.

•	 Le serrages des pièces brutes, oxycoupées et sciées 
se fait par pénétrations des mors dans la matière.

•	 Avec les mors supports, des pièces brutes en dif-
férentes matières avec des géométries complexes 
peuvent être bridées simplement et économiquement.

CARACTÉRISTIQUES DE PRODUIT 

•	 Grande flexibilité : le système modulaire unifie tous les 
possibilité de nos modèles existants.

•	 Broche mécanique grande force - aucune perte de la 
force de serrage.

•	 Grande course de serrage pour un bridage sûr de pièces 
brutes.

•	 Bords de serrage pas utilisables de 8 mm avec les mors 
de placage, 3 mm avec les griffes de serrage.

•	 Serrage avec clé dynamométrique (max 30 Nm), permet 
également un vissage aisé en cas de manque d‘espace 
sur la table machine.

ÉTAUX UNIVERSELS - MÉCANIQUE 
VERSION MS 125-S/M/L 

Étaux universel MS 125 
EH 1700.

!

Rainures de fixation des
mors précises

MS 125-S/M:
Rainure de serrage
pour une utilisation
verticale

Orifice d‘évacuation
du lubrifiant et des 
copeaux Option :

Alésages pour système
point zéro!

Glissière trempée par
induction et rectifiée

Écrou de broche
rigide à la flexion

Corps en fonte 
sphéroïdale
particulièrement 
rigide

Guidage précis du chariot

MS 125-M/L :
Pour prépositionner la
mors en cas de
pièce lourde. Séparation
entre l‘amplificateur de
pression.

Taraudage M8
pour la fixation
de la butée

Joint  
racleur

Abstreifer

Écrou de broche Amplifificateur 
de force  
mécanique

Accouplement
deverrouillable

Broche haute
pression

MS 125-S :
Rainure (transversale) pour dégau-
chissage et alésage de précision sur la 
face inférieure pour un positionnement 
optimale sur la table machine

MS 125-M/L:
Rainure (transversale/longitudinal)
pour le dégauchissage et alésage
de précision sur la face inférieure
pour un positionnement optimale
sur la table machine

Joint racleur
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Vous trouverez les  
détails et vos inter-
locuteurs sous :
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